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Nazwa produktu: SILIKON FASADOWY ST-210 bezbarwny
Uaktualnienie: Czerwiec 2011

Opis produktu

Nazwa

Zastosowanie

Wiasciwosci

Certyfikaty,
standardy krajowe

SILIKON FASADOWY ST-210 jest wysokiej jakosci neutralnym
oksymowym jednoskladnikowym silikonem, bez barwnikow w masie.

SILIKON FASADOWY ST-210 do zastosowan pogodowych, dzigki
specjalnie opracowanej formule, przywiera do wigkszosci powierzchni
budowlanych, co czyni go idealnym do wykorzystania w wypelnieniach
r6znego rodzaju fug na fasadach budynkow.

Produkt zostat opracowany specjalnie do stosowania przy szkleniu oraz
uszczelnianiu $cian ostonowych i fasad budynkéw.

Nie wymaga si¢ stosowania specjalnych podktadéw przy uszczelnianiu
anodowanego aluminium i betonu.

Uszczelnienie polaczen budowlanych.

Tworzenie fug na fasadzie szklano-aluminiowej budynku.
Potaczenia na styku fasada aluminiowa — beton.

Wykonywanie uszczelnien obrébek blacharskich.

Uszczelnienia elewacji kamiennych.

Uszczelnienia betonu, szkta, anodowanego aluminium, drewna
impregnowanego i nieimpregnowanego, cegly, ocynkowanych i
otowianych paneli, materialéw z tworzywa sztucznego i PCV.

e Uszczelnienia przeciwwilgociowe w lazienkach i kuchniach.

e Doskonata przyczepnos$¢ do wigkszosci podtozy budowlanych

Po utwardzeniu tworzy elastyczne spoiwo z duza zdolnoscia do
kompensacji przemieszczen

Jednosktadnikowy, fatwy w uzyciu i naktadaniu

Zawiera §rodki grzybobdjcze w celu zapobiegania powstawaniu ple$ni
Odporny na zabrudzenia

Odporny na procesy starzeniowe

Wysoka estetyka wykonczenia

Szeroki zakres temperatur pracy

Atest PZH o numerze HK/B/0621/01/2011
Produkowany zgodnie z norma ISO 9001
Produkt spetnia wymagania normy PN EN ISO 11600



Charakterystyka produktu

Kolor Bezbarwny
Opakowanie Folia 600ml — 20 szt. w kartonie
Przechowywanie W temperaturze do +30°C w suchym miejscu, w oryginalnym,

zamknig¢tym opakowaniu, przez okres 12 miesi¢cy od daty produkcji.

Dane techniczne
Skiad chemiczny Jednosktadnikowy neutralny oksymowy silikon elastomerowy
Konsystencja Pasta

Temperatura pracy Od —50°C do +150°C

Przyczepnosé Dobra przyczepnos¢ do wigkszosci porowatych i nieporowatych podtozy.
Czas tworzenia 15 minut w temp. +23°C i wilgotnosci wzglednej (RH) 50% dla

skorki odstonigtego ztacza

Glebokos¢

polimeryzacji 2,5mm po 24 godzinach w temp. +23°C i wilgotnosci wzglednej (RH) 50%
Zdolnos¢

przemieszczania +/-25 %

Powrot

poodksztalceniowy > 70%

Modul (przy
wydluzeniu 100%) 0,30 MPa

Wydluzenie przy
Zerwaniu Ok. 250 %

Twardos$¢, Shore A Ok. 20

Odpornosé na Obojetny na ekspozycje stonca, UV, $nieg, deszcz, ozon i skrajne
warunki starzeniowe temperatury.

Przygotowanie Powyzsze wartosci nie moga stuzy¢ do przygotowywania specyfikacji.
specyfikacji Przed przystapieniem do opracowania specyfikacji dla tego produktu
nalezy skontaktowac si¢ z przedstawicielem STEMA Sp. z o.0.



Sposéb uzycia

Zuzycie

Sposob nakladania,
przygotowanie
powierzchni

Gruntowanie

Warunki nakladania

Wykonczenie

Czyszczenie

Ograniczenia

Bezpieczenstwo
Kraj produkcji

Dystrybucja
w Polsce

Orientacyjna wydajno$¢ w zalezno$ci od rozmiaru spoiny

Przekréj spoiny [mm]
szeroko$¢ x glebokose

Folia 600ml 145m 8, 7/m 43m 2,6m 1,2m

6x6  10x6 15x8 20x10 30x15

Podtoze musi by¢ suche, czyste, wolne od piasku, ttuszczu i szronu
e Podloze porowate (beton, tynk):
— oczysci¢ szczotka i doktadnie usuna¢ kurz, biaty nalot,
zanieczyszczenia, stare szczeliwa
e Podloza nieporowate (metale, tworzywa sztuczne):
— odthusci€ przy uzyciu czys$cika lub benzyny ekstrakcyjne;j
— pozostawi¢ do calkowitego wyparowania rozpuszczalnika
e Rozmiary spoiny:
— minimalna szeroko$¢ spoiny powinna wynosi¢ 6mm
— dla spoin o szeroko$ci powyzej 12mm, nalezy stosowac zasadg:
stosunek szerokosci do gtebokosci = 2:1.
— w przypadku zastosowania zlacza naroznikowego, szerokos¢
spoiny powinna wynosi¢ min. po 6mm dla kazdego podtoza.

W przypadku stosowania na wigkszo$ci podtozy budowlanych nie wymaga
gruntowania.

Temperatura podloza przy naktadaniu od +5°C do +40°C.

Nalezy obrabia¢ spoing w ciagu 5 minut po nalozeniu w celu zapewnienia
dobrej przyczepnosci szczeliwa do podtoza. Obrabianie szczeliwa pozwala
rowniez na uzyskanie gladkiego, profesjonalnego wygladu spoiny.

Usuna¢ nadmiar nieutwardzonego szczeliwa oraz oczysci¢ narzgdzia przy
uzyciu chusteczek nasaczonych czyscikiem. Po utwardzeniu szczeliwo
mozna usuna¢ z narz¢dzi jedynie mechanicznie.

Nie stosowa¢ do powierzchni wydzielajacych oleje lub plastyfikatory.
Nalezy upewnic¢ sig, co do zgodnosci szczeliwa z podtozem, na ktérym
bedzie zastosowany.

Unika¢ kontaktu ze skorg i oczami. Chroni¢ przed dzie¢mi.
Francja

STEMA Sp. z 0.0.

ul. Bartycka 26 paw. 47
tel.: (22) 84032 04

fax: (22) 840 62 04
e-mail: stema@stema.pl

www.stema.pl



